wypetnienie spoin,
pielegnacg nawierzchni,

przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWAZANE
10.1.Normy

PN-EN 13755:2002 Materiaty kamienne. Oznaczaniegk@asosci wodg

PN-EN 12371:2002 Materiaty kamienne. Oznaczaniezowdpornéci metod
bezpdredni

PN-EN 1926:2001 Materiaty kamienne. Oznaczanie zyytratgci nasciskanie

PN-EN 14157:2005 Materiaty kamienne. Oznacz&cieralndgci na tarczy Boehmego
PN-B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzygatkamienia na uderzenie
PN-EN 12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu zegyt

PN-B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci

PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonpapraw

PN-S-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kdstkiiennej. Warunki
techniczne

PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kdstkiiennej nieregularnej.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze

BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krgiki uliczne, mostowe i drogowe
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betorementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspolne wymaganbadania
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betorermenty nawierzchni drdg, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Kraymiki i obrzeza

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovanmawierzchni planografem i tat
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D-05.03.05b
Warstwa wijzaca i wyrownawcza
wg WT-1 1 WT-2
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej (SST)gwymagania dotyegce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonaniem warstwy a#gcej i wyrownawczej z
betonu asfaltowego w zw#ku z realizagj inwestycji dotycacej rozbudowy drogi wojewodzkiej
nr 194 Wyrzysk — Gotecz w m. Wyrzysk.
1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegoOtowa specyfikacja techniczna $&Tosvi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t drogowych wymiemyach w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robot olggych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikabjempup wszystkie czynn&i umazliwiaj ace i
majce na celu wykonanie w-wy wégcej z mieszanki AC16W, grubdwarstwy 6 i 8 cm.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadea s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania ol¢en od ruchu pojazdéw na podie.
1.4.2. Warstwa wjzaca — warstwa nawierzchni gaizy warstwg scieralmg a podbudow.
1.4.3.Warstwa wyrownawcza — warstwa o zmiennej géshaitozona na istniejcej warstwie
w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebndgaitazenia kolejnej warstwy.
1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszigpiszcza asfaltowego.
1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — ollemie mieszanki mineralno-asfaltowej,
ze wzgkdu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.
1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tawej kruszywo o uziarnieniu
ciagtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.
1.4.7.Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wioay w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.
1.4.8.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konsgkcji nawierzchni podatnych
i pétsztywnych” GDDP-IBDIM.
1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéna przez dolny (d) i gorny (D)
wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.
1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktdrego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.
1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktorego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
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(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore sktadezsivypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dgdanvypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.14 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej lyator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe
* ACW - beton asfaltowy do warstwy g#igcej i wyrébwnawczej
* PMB - polimeroasfalt,
e D - gorny wymiar sita (przy okéeaniu wielkasci ziaren kruszywa),
* d - dolny wymiar sita (przy okg&aniu wielkdci ziaren kruszywa),
* C - kationowa emulsja asfaltowa,
* NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined,;
producent mge jej nie okrélac),
 TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedumae dostarczy
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxabzany),
* MOP - miejsce obstugi podtaych
1.4.16.Pozostate okidenia podstawoweagszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00 Wymagania ogolne pkt
1.4.
1.5.0gdblne wymagania dotygee robot
Ogodlne wymagania dotygee robot podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdthé.p.
2. MATERIALY
2.1.0g0Ine wymagania dotygee materiatow
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pude SST D-
00.00.00 Wymagania ogolne pkt 2.
2.2.Do wykonania warstwy wizacej i wyrownawczej naley stosowd beton asfaltowy
AC16W.
2.3.Lepiszcza asfaltowe
Naley stosowa polimeroasfalty wg PN-EN 14023. Rodzaje stosowhrgpiszcz
asfaltowych podano w tablicy 1. Oprécz lepiszcz wgmonych w tablicy 1 mina stosowainne

lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigyacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

) ] Gatunek lepiszcza
Kategoria ruchu Mieszanka ACS :
polimeroasfalt
KR3 AC16W PMB 25/55-60
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Polimeroasdfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023

Gatunki asfaltow
modyfikowanych
Wymaganie e Metoda Jednostk polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwosé badania a 25/55 — 60
wymaganie| klasa
Konsystencja w Penetracia
posrednich temperatu- o J PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
. w 25°C
rach eksploa-tacyjnych
Konsystencja w
wysokich temperatu- | Temperatura mknienia PN-EN 1427 °C > 60 6
rach eksploa-tacyjnych
Sita rozcigania (mata pdkosé PN-EN 13589 PN+ R
rozciggania) EN 13703 Jent | z2w5°C 3
Kohezja Sita rozciggania w 5°C (dia PN-EN 13587 PN+
predkos$¢ rozcig-gania) EN 13703 Jfent NPD? 0
Wahadto Vialit (metoda uderzenia) PN-EN 13588 Jichn NPD’ 0
Statas¢ konsystenciji Zmiana masy % >0,5 3
(Odporndgé i - 0
na starzenie wg PN-EN Pozostata penetracja PN-EN 1426 %0 >40 3
12607-1 lub -3 [31] Wzrost temperatury reknienia PN-EN 1427 °C <8 3
Inne wigciwosci Temperatura zaptonu PN-EN ISO 2592 °g =235 3
Temperatura tamlingei PN-EN 12593 °C <-12 6
Nawrot spezysty w 25°C PN-EN 13398 % >50 5
Nawrdt spezysty w 10°C NPD 0
Zakres plastyczrigi PN-EN 14023 °C TBR 1
Stabilndé¢ magazynowania. PN-EN 13399 oC <5 2
Réznica tempe-ratur reknienia PN-EN 1427
Stabilndg¢ magazynowania. PN-EN 13399
Wymagania Rdéznica penetracii PN-EN 1426 0.1 mm NPD 0
dodatkowe o
Spadek tempe-ratury pkinienia PN-EN 12607-1 .
po starzeniu wg PN-EN 12607 C TBR 1
PN-EN 1427
-1 lub -3
Nawrot spe-zysty w 25°C po
: PN-EN 12607-1 o
_s;arzenlu wg PN-EN 12607-1 lub PN-EN 1339 Yo >50 4
Nawrét spe-zysty w 10°C po
starzeniu wg PN-EN 12607-1 IuT NPD 0
-3

Polimeroasfalt powinien Bynagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrofgym temperaturz doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecagdiezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngle
unikat wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefakis w okresie jego stosowania oraz
unikat niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéwnego rodzaju i klasy oraz z asfaltem

zwyktym.
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2.4.Kruszywo

Do warstwy wjzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego rglstosowd kruszywo
wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010, obejgee) kruszywo grube, kruszywo drobne i
wypetniacz. Kruszywa powinny spetdizvymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.
Sktadowanie kruszywa powinncesidbywa w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Pod®
sktadowiska musi kiyrowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyjpelra powinno si
odbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.5.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemiczoégpiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedniprzyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpotgo
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodyetry dobra i zastosowasrodek adhezyjny,
tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wédrprzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN
12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Sktadowaniérodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach
producenta.

2.6. Materiaty do uszczelnienia poizen | krawedzi

Do uszczelnienia pgdzen technologicznych (tj. atzy podhinych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego wmgm czasie oraz spoin stanaaych poiczenia ranych
materiatéw lub pajczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub |
ograniczajcymi, naley stosowa:
a) materiaty termoplastyczne, jaknay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,
b) emuls§ asfaltows wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug narmaprobat
technicznych
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no

* nie mniej nk 10 mm przy grubici warstwy technologicznej do 2,5 cm,
e nie mniej nk 15 mm przy grubixi warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych giestwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach ékrgych w aprobacie techniczne,.
Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023
»,metods na gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tecmyich.

2.7.Materiaty do zaczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxgca z warstw scieralrg) nalezy

stosowé@ kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedRN-EN 13808 i WT-3 Emulsje
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asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3. Espuasfaltowy maozna sktadowaw
opakowaniach transportowych lub w stacjonarnychbrzikach pionowych z nalewaniem od dna.
Nie nalery nalewa emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami
mineralnymi.

2.8. Geosiatka do zbrojenia nawierzchni (warstwa przsgjitaniowa)

Geosiatka polipropylenowa o sztywnyckalach dwukierunkowa:
Wymagania dla geosiatki:
— rodzaj materiatu — polipropylen,
- wytrzymata¢ min. 80 kN/m (w obu kierunkach),
— wydtuzenie przy zerwaniu:
o wzdhuz pasma 2,5 (x1) %,
* w poprzek pasma 2,5 (£1) %.
3.SPRZET

3.1.0golne wymagania dotygee sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3.
3.2.Sprzt stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zalesci od potrzeb, powinien wykazai¢
mozliwoscig korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robot, jak:

» wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzaniaszanek mineralno-
asfaltowych,

» ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowsiaktadanej warstwy,

» skrapiarka, walce stalowe gtadkie, walce ogumione

» szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszece,

» samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoWwymtermosami, spezt
drobny.

4. TRANSPORT
4.1.0go6lne wymagania dotygee transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 Wymaganiinego
pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Polimeroasfalty naley przewozé¢ w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia umaliwiajace pgrednie ogrzewanie oraz w
zawory spustowe.
4.2.2.Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem amnmateriatami

I nadmiernym zawilgoceniem.
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4.2.3.Wypetniacz nalgy przewoz¢ w sposob chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
I zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieé pazewaony w odpowiednich
cysternach przystosowanych do przewozu materiaygpkish, umaliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

4.2.4.Emulsja asfaltowa m by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie lgda korodowaty pod wptywem
emulsji i nie lgdg powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnychwyposaone w
przegrody. Nie nalgy uzywa¢ do transportu opakowia metali lekkich (mee zachod#
wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

4.2.5.Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami
samowytadowczymi w zakeosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinnatlmabezpieczona przed ostyggiem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolgeylub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudoaygrowinna zapewnéautrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnjerpoikow wywanych do
transportu mieszanki powinny gzyste, a do zwihnia tych powierzchni nmima wywaé

tylko srodki antyadhezyjne niewptywaje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00000/ymagania ogolne pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC16W). Wazianie mieszanki mineralnej oraz
minimalna zawart& lepiszcza podane sv tablicach 3. Jeeli stosowana jest mieszanka
kruszywa drobnego nielamanego i tamanego, tazgadezyja¢ proporcg kruszywa tamanego do
nietamanego co najmniej 50/50. Wymaganesetaosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane

sa w tablicy 4.
Tablica 3. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyzydge; i

wyréwnawczej, dla ruchu KR3

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC16W
KR3
Wymiar sita #, [mm] od do
315
22,4 100
16 90 100
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11,2 65 90
8 - 85
2 25 50
0,125 5 16
0,063 3,0 10
Zawarta¢ lepiszcza, Brmina.a
minimum’

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyigicej i wyrdwnawczej, dla ruchu
KR3

Warunki zagszczanid
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania AC16W
13108-20 [48]

Zawartag¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, 2x75 Viin 4,0
przestrzeni uderzeé PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax 7.
Odporna¢ na C.1.20, watowanie, |PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTSaRr 0.3
deformacje trwat® | Pog-Pioc PN-EN 13108-20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli |PRDaR dek
Odporna¢ na C.1.1,ubijanie, 2x35 | PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C z TS,
dziatanie wody uderzé jednym cyklem zamtania, badanie w 25°8 0

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéve praechowywania gotowej
mieszanki). Dozowanie sktadnikdw mieszanki minaevadsfaltowej w otaczarkach, w tym fak
wstepne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regemibocz, a uradzenia do dozowania
sktadnikdéw oraz pomiaru temperatury powinny lskresowo sprawdzane. Kruszywo amgm
uziarnieniu lub pochodzeniu naledodaw& odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe hale
przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem termostatewan
zapewniggcym utrzymaniezagdanej temperatury z dokladsuig £ 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)mige przekraczal180°C polimeroasfaltu
drogowego PMB25/55-60.

Kruszywo powinno kiywysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetelyskata
temperatug wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuespainki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 5. W tej tablicy nagra temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowaniaj@yiaza temperatura dotyczy mieszanki

mineralno-asfaltowej bezp@dnio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 5. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura
mieszanki [°C]
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Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikdw mieszankeralno-asfaltowej powinny zapewni
rébwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy
Dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem
skoordynowania ngddzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikéw, wtaciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrtic w ich wiaciwosciach.
5.4.Przygotowanie podia
Podtae (podbudowa lub stara warstwa po sfrezowaniu)vadtwe wigzaca lub
wyroéwnawcz z betonu asfaltowego powinnodya catej powierzchni:
» ustabilizowane i nine,
» czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
» wyprofilowane, réwne i bez kolein,
» suche.
Wymagana réwnso podtuwzna jest okréona w rozporzdzeniu dotycgzcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne. W wypadku podta z warstwy starej
nawierzchni, nierowniei nie powinny przekraczavartaci podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Maksymalne nierowfm poditaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaitdmomiar tag 4-

metrowg lub réwnowang metod)

Maksymalna nieréwnosé

Klasa drogi Element nawierzchni podtoza pod warstwe
wiazacg [mm]
G Pasy: ruchu, dodatkowe, sgkzania i 10

wytgczania, postojowe,

Jeeli nierbwndci s3 wieksze nk dopuszczalne, to nalewyrowna podiaze. Rzdne
wysokaciowe podtaa oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lup pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw
wody. Nierowndgci podiaza (w tym powierzchriistniegcej warstwyscieralnej) naley wyréwna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownagyc¥Vykonane w podia taty z
materiatu 0 mniejszej sztywia (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyralery usunyg,

a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wkiwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego (np. wypethbetonem asfaltowym). W celu polepszeniaappénia mgdzy
warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchpdaltaza powinna b§ w ocenie wizualnej

chropowata. Szerokie szczeliny w padianalery wypetnic odpowiednim materiatem, np.
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zalewami drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 lub PN-EN.88-2 albo innymi materiatami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtau wykazugcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecacsstosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedhuym lub aprobat technicznych.

5.5.Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do
przeprowadzenia w obecst Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celuwdeznie
zgodndci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptV tym celu nalgy zaprogramowa
otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowanieszank. Do bada
nalezy pobr& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszczagbceniania doktadrioi pracy otaczarki oraz prawidtoda@ sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unaqaliwvg segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowag po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadat w
silosie lub zatadow@ana samochdd. Probki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu
zgodnie z metaglokreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikoweynier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka
prébnego.

5.6.0dcinek prébny

Przed przyspieniem do wykonania warstwy gwiacej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek probny celendaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste
warunkOow zagszczania.

Odcinek prébny powinien bylokalizowany w miejscu uzgodnionym zzymierem.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wyaasi najmniej 500 m2, a diugoco najmniej 50
m. Na odcinku probnym Wykonawca powinietyéi takich materiatdw oraz spytui jakie
zamierza stosowado wykonania warstwy.

Wykonawca mie przysipi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przezinera
technologii wbudowania i zggzczania oraz wynikow z odcinka probnego.

5.7.Polczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatd nawierzchni jest uzat@eione od zapewnienia pizenia
migdzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu gbenia nawierzchni ruchem. Podé
powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ggzenie palczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniealeganiem wody ndzy warstwami.
Skropienie lepiszczem podda (np. podbudowa asfaltowa), przedzgioiem warstwy wijzacej z

betonu asfaltowego powinno bwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
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lepiszcze, tj. 0,3 + 0,5 kg/m2, przy czym:

» zaleca si stosowé emulsg modyfikowary polimerem,

* ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgbdnieniem stanu podia oraz porowakei

mieszanki, j&li mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to natg uzy¢

wicksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po z8oiu warstwyscieralnej uszczelni

ja.

Skrapianie podi@ naley wykonywa rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np.

skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszczas&rapianie ¢gczne lang w miejscach trudno

dostpnych (npscieki uliczne) oraz przy ugglzeniach usytuowanych w nawierzchni lgb |

ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem.

Skropione podige naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmigorganizacji ruchu. W

wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgpowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem

warstwy asfaltowej w celu odparowania wody. Czasnie dotyczy skrapiania ramp

zamontowaa na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowymaozna wbudowywaé na podtau przygotowanym zgodnie z

zapisami w punktach 5.4 i 5.7. Temperatura pzafood rozktadanwarstwe nie mae by nizsza

niz +5°C. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej astedtiopowinien by zgodny z

zaleceniami podanymi w punkcie 4.2. Mieszankneralno-asfaltowasfaltovg nalezy

wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych. Tempesabtoczenia w ggu doby

nie powinna b¥ nizsza od temperatury podanej w tablicy 7. Temperaitoezenia mae by

nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paatdNie dopuszczaguktadania mieszanki

mineralno-asfaltowe]j asfaltowej podczas silnegamié/ > 16 m/s). W wypadku stosowania

mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem zdgacym temperatyrmieszania i wbudowania

nalezy indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 7. Minimalna temperatura otoczenia na wgsok2m podczas wykonywania warstwyasicej lub

wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzaj robot

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przystgpieniem do robét

W czasie robé6t

Warstwa wjzaca

0

+5

Warstwa wyréwnawcza

0

+5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wiaciwosci warstwy AC

Typ | wymiar mieszanki

Projektowana grubosé
warstwy technologicznej
[cm]

Wskaznik zageszczenia
(%]

Zawartosé¢ wolnych
przestrzeni w warstwie
[%(vIV)]
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AC16W, KR3 5,0+10,0 >98 4,5+8,0

5.9. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna bybudowywana rozktadagkwyposaong w
uktad automatycznego sterowania gréddevarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie

z dokumentagj projektows. W miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza si

wbudowywanie ¢czne. Grub&é wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m,

w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy braggaarstwy). Warstwy watowane

powinny by rownomiernie zagszczone gizkimi walcami drogowymi. Do warstw z

betonu asfaltowego natg stosowd walce drogowe stalowe gtadkie z Aavoscia

wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
5.10.Zabezpieczenie siathpolipropylenovy nawierzchni
Stag i nowg konstrukcg drogows (w ciaggu drogi gtdwnej oraz zjazdow bitumicznych)
pofaczy¢ za pomog odcinka przejciowego sktadacego s¢ z siatki propylenowej pod warsiw
Scieralrg oraz wazaca na dtugdéci 5 m.
5.11.Wbudowanie geosiatki wzmacmiagj (warstwy przeciwsgkaniowej)
Na warstwie podbudowy na styku nawierzchni projelane]j z istnigjca nalery wykona
warstwe przeciwsgkaniowg z geosiatki wzmacniggej polipropylenowej. Geosiagluktada&
w pasie szerokwi 100 cm, tak aby zaktad geosiatki padej stronie dczenia nawierzchni
wynosit 50 cm. Na istniegej podbudowie (istniggej nawierzchni) siatkuktada po
wyréwnaniu podbudowy mieszankami mineralno-asfajton
Geosiatk utozy¢ zgodnie z wytycznymi producenta w zakresie przeigisym w Dokumentacji
Projektowej z uwzgidnieniem stanu istniggego.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0golne zasady kontroli jakoi robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogokieésp
6.2.Badania przed przygtieniem do robot
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

* uzyska& wymagane dokumenty, dopuszceza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrekiownateriatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodweq deklarags zgodndci, aprobag
techniczi, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawtow i

* ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptacji.
6.3.Badania w czasie robot

6.3.1.Uwagi ogolne
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Badania dziel si¢ na:
» badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
* badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawicyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcysvykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczeinig.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, patzenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywde badania podczas realizacji kontraktu, z ridnlp
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybiew stosunku do wymagéekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie
usunyc.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi na jegazgdanie. lrrynier moe
zdecydowé o dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy. W razie zastrzen Inzynier
moze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3. Zakres hatlgkonawcy zwgzany z
wykonywaniem nawierzchni:

e pomiar temperatury powietrza,

* pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqzas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),

* ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

* wykaz ilosci materiatow lub grubici wykonanej warstwy,

* pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

* pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

* pomiar parametréow geometrycznych poboczy,

* ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

* ocena wizualna jakoi wykonania palczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnggadaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §éko
materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfglti i ich sktadnikow, lepiszczy i
materiatdbw do uszczelmdtp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lsfee, pohczenia
itp.) spetniag wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badass podstawy odbioru.
Pobieraniem prébek i wykonaniem bade miejscu budowy zajmujegdnzynier w obecnéci
Wykonawcy. Badania odbywgagie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por
powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Rodzaj badeontrolnych

mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z nigyrgtwy podano w tablicy 9.
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Tablica 9. Rodzaj badickontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltov#a”

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawartac¢ lepiszcza

1.3 Temp?rgtura r@kqienia lepiszcza odzy_skapeg_o

1.4 Gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

21 Wskaznik zagszczenid

29 Spadki poprzeczne

23 Rownas¢

2.4 Gruba¢ lub ilos¢ materiatu

25 Zawartg¢ wolnych przestrzerf!

26 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe

¥ do kazdej warstwy i na kade rozpocate 6000 m nawierzchni jedna prébka; w razie
potrzeby liczba probek mie zosté zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)

b w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniag jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praydac przeprowadzenia bafl&ontrolnych
dodatkowych. Iaynier i Wykonawca decydaijwspdlnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw ezciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy
przyporzdkowany do badakontrolnych nie mie by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien Bymniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy. Do odbioru
uwzgkdniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czsciowych. Koszty badakontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawc
ponosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe
Badania arbitraowe g powtdérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjizasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychahpBadania
arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezatelaboratorium, ktore nie
wykonywato bada kontrolnych. Koszty badaarbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami
ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekadzgrzemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiaciwosci materiatow nalgy oceni@ na podstawie badgobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowaazieacza wykonanie warstwy asfaltowe)).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy tstaj.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
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6.4.2.1.Grubac¢ warstwy oraz ilé¢ materiatu
Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269 #&61t0s¢ wbudowanego
materiatu na okrdong powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maoglbiega
od projektu o wartéci podane w tablicy 10. W wypadku oklania ilasci materiatu na
powierzchng i sredniej wartéci grubgci warstwy z reguty nalgy przyja¢ za podstaw caty
odcinek budowy. Iaynier ma prawo sprawdzadcinki czsciowe. Odcinek agciowy powinien
zawierd& co najmniej jeda dzienny dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowdzujg te same
wymagania jak do odcinka budowy. Za grebwarstwy lub warstw przyjmuje ¢éredni
arytmetyczig wszystkich pojedynczych oznadzgrubaci warstwy na catym odcinku budowy lub

odcinku czsciowym.

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki grébowarstwy oraz iléci materiatu na okrdonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC?

A —Srednia z wielu oznacaegrubdici oraz ilgci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia glisza nk
6000 m2 lub

— droga ograniczona krainikami, powierzchnia <10
wigksza nk 1000 m2 lub

2. — maly odcinek budowy <15

B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstaigralna jest ukladana z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyriuje; w pierwszym etapie
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obgmije warté¢ 25%, a dogcznej
grubasci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2.Wskanik zag;szczenia warstwy
Zagszczenie wykonanej warstwy, wytme wskanikiem zagszczenia oraz zawakita
wolnych przestrzeni, nie nie przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 8.
Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danepewaosci. Okreslenie g:stasci
objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawartg¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie agowykroczy poza wartéci dopuszczalne
podane w tablicy 8.

6.4.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni aglbad& nie rzadziej mi co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne powibgé zgodne z dokumentacprojektows,
z tolerang + 0,5%.

6.4.2.5.R6wna¢ podtwzna i poprzeczna

Do oceny rownii podtuznej warstwy wazacej nawierzchni drég wszystkich klas
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technicznych naley stosowé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu taty i klina, mierac wysoka¢ przeéwitu w potowie dtugdci taty. Pomiar
wykonuje s¢ nie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowgopodiwna jest okréona w
rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne.

Do oceny rownii poprzecznej warstwy witacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu taty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi
jezdni, na kadym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziejeo 10 m. Wymagana rowéo
poprzeczna jest ok§®na w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadaé drogi publiczne.

6.4.2.6.Pozostate whkiwosci warstwy asfaltowej

Szerok& warstwy, mierzona 10 razy na 1 knmz#laj jezdni, nie mze sk rozni¢ od
szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m npadtuznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentagcprojektowy z dopuszczalntolerancy +1
cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarég&vmaze przekraczaprzedziatu
dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co hf)thie powinno réni¢ sic od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Zlycza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyne i zwizane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadb osi drogi. Przyleggje warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

Wyghd zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniercpgdnorodny, bez span,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.08/agania ogdlne pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkobmiarowy jestm? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wiizace;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0Ine zasady odbioru robét podano w SST D-00.00/@Magania ogolne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektowns, SST i

wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGSCI
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9.1.Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrici
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogolne pkt
9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frwarstwy z betonu asfaltowego obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
» oznakowanie robot,
o zakup i dostarczenie materiatdw,
» opracowanie recepty laboratoryjnej,
* wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
» wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgp$port na miejsce wbudowania,
* posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltowg krawedzi urzzdzen obcych i
kraweznikow,
* utozenie geosiatki Rn=80kN/m pod w-waaiica.
* roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
» obckcie kranedzi i posmarowanie lepiszczem,
* przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
* odwiezienie sprgu.
10. PRZEPISY ZWAZANE
10.1.Normy
PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdyga mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco. Czs¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metothada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-11  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 11: Okrdlanie powgzania pomgdzy
kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12  Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci probek
asfaltowych na wagl

PN-EN 12697-13  Mieszanki asfaltowe. Metody badamieszanek mineralno-bitumicznych
na gogco. Czs¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14  Mieszanki asfaltowe. Metody badamieszanek mineralno-bitumicznych
na gogco. Czs¢ 14: Zawarté¢ wody

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdgania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego
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PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-35

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13108-21

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 22: Okleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 23: Okrdlanie pagredniej wytrzymatéci na
rozcigganie prébek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs$¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartdci lepiszcza, zawarfoi wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Matbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych stosowanych na goo. Cz$¢ 29: Oznaczenie wymiarow
probki z mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro. Czs¢ 30: Przygotowanie probek zgggczonych
przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro. Czs¢ 33: Przygotowanie probek zggczanych
urzadzeniem watuycym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdga mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 5: Oznaczanieggtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdga mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej probek
mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdga mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#m wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe. WynragaCz$¢ 1:Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyarag. Czs¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineral@sfaltowe. Wymagania. €& 21: Zakladowa Kontrol
Produkgcji
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PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1

PN-EN 932-2

PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

PN-EN 932-6

PN-EN 933-1

Badania mechanicznych i fizycznychseit@osci kruszyw. Metody
oznaczania odpordoi na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznychsert@osci kruszyw. Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw. Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychsetaosci kruszyw. Czs¢ 5:
Oznaczanie zawardol wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychset@osci kruszyw. Czs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw. Czs¢ 7:
Oznaczanie gptaici wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychse@osci kruszyw. Czs¢ 8:
Oznaczanie polerowaldo kamienia

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych. €& 1: Oznaczanie mrozoodpoKed

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych. €& 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metadgotowania

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikdéw atmosferycznych. €& 5: Oznaczanie odporéd na szok
termiczny

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych. €& 6: Mrozoodporn& w obecnéci soli

Badania podstawowych yd@vosci kruszyw. Metody pobierania probek

Badania podstawowych wewosci kruszyw. Metody pomniejszania prok
laboratoryjnych

Badania podstawowych vdiavosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych vd@vosci kruszyw. Czs¢ 5: Wyposaenie
podstawowe i wzorcowanie

Badania podstawowych $davosci kruszyw. Czs¢ 6: Definicje
powtarzalnéci i odtwarzalnéci

Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
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PN-EN 933-10

PN-EN 933-2

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 12591

PN-EN 13043

PN-EN 1427

PN-EN 1426

BN-8931-04

ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych detevosci kruszyw. Czs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w siemu
powietrza)

Badania geometrycznych $etavosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Nominalne wymiary otworow sit badawdzyc

Badania geometrycznych $etavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za
pomog wskanika ptaskdci

Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Czs¢ 4. Oznaczanie
ksztattu ziarn. Wskanik ksztattu

Badania geometrycznych $etavosci kruszyw. Oznaczanie procentowe;j
zawartdgci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmaedzenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Czs¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni. Wskanik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych $etavosci kruszyw. Ocena zawatia drobnych
czgstek. Badanie bkitem metylenowym

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfgioh i powierzchniowych
utrwalea na drogach, lotniskach i innych powierzchniacrepraczonych d
ruchu.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczaemperatury ngknienia. Metoda
.Pierscien i Kula”

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie pendatrgl;.

Drogi samochodowe. Pomiar rédeimawierzchni planografem i at

10.2 Inne dokumenty

*  WT-1 Wymagania Techniczne 2010 Kruszywa do miedzani@eralno-asfaltowych i po-
wierzchniowych utrwale na drogach publicznych.

*  WT-2 Wymagania Techniczne 2010 Nawierzchnie asfadtna drogach publicznych.
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